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Plna deska z polykarbonatu

MARLON FS / FSX PLNY POLYKARBONAT NABIzZi UNIKATNI KOMBINACI
MATERIALOVYCH VLASTNOSTI A DOSAHUJE TAK VYNIKAJICIHO PROSTUPU
SVETLA, VYNIKAJICI ODOLNOSTI PROTI NARAZU A JE AZ 200x PEVNEJSI NEZ
SKLO. JDE O IDEALNI PRODUKT PRO ZASTRESENI, ZASKLENI A VYROBU.

Nabizi bezkonkurencéni odolnost proti ndrazu, je az 200x pevnéjsi nez sklo, poskytuje
ochranu proti rozbiti a roztfisténi. Snadno odold uderu kladiva, proto je mimoradné
vhodny pro poufziti v bezpecnostnich aplikacich, v oblastech nachylnych k vandalismu
nebo v aplikacich vyzadujicich zvySenou odolnost proti roztfisténi.

www.brettmartin.com

Marlon FSX poskytuje vysokou odolnost proti narazu,
aniz by sniZoval propustnost svétla stejné tak, jak je
tomu u skla. Pfi poloviéni hmotnosti je s nim snadnéjsi
manipulace, mnohem jednodussi instalace a je stale
dostatecné flexibilni pro tepelné formovani a ohybani
za studena. PFi vyrobé nabizi brilantni designovou
flexibilitu.

Marlon FSX plny polykarbonat chrani pred skodlivym
UV zafenim silnd koextrudovana 2UV ochrannd vrstva
na obou stranach desky. Proto je moZné desky
kde wvykazuji zvySenou odolnost vGéi povétrnostnim
vlivim a slune¢nimu UV zafeni, coZ vyrazné zvysuje
jejich Zivotnost a trvanlivost.

Marlon FSX se vyrabi v uplné ciré, mlécéné opdlové,
prihledné koufové hnédé barvé, ptipadné v dalsich
variantach, a nabizi tak rGznou uroven propustnosti i
rozptylu svétla. Tzv. "embossovanad" Uprava
(povrchova  struktura) zabranuje osIlnéni  diky
rovhomérnému rozptyleni svétla na velké plose,
zastifuje vyhled pro vétsi soukromi a sniZuje
viditelnost poskrabani.
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TYPICKE VLASTNOSTI:

ODOLNOST PROTI NARAZU DESIGNOVA FLEXIBILITA

2UV OCHRANA USPORA ENERGIE

VYSOKA PRIROZENA SVETELNA VYBORNE POZARNI VLASTNOSTI
PROPUSTNOST & SNADNA MONTAZ ZARUKA 10 LET

marlonfs




VYSOKA ODOLNOST PROTI NARAZU &
BEZPECNOST

Marlon FSX plny polykarbonat je vynikajici feseni zaskleni vSude tam,
kde je kladen dliraz na bezpecnost a odolnost proti ndrazu. Netfisti se
a je idealni pro oblasti vyZadujici vysoky vykon a spolehlivost.

Navic Marlon FS Hard obsahuje specidlni ochrannou vrstvu, kterd byla
navrZena pro zvySeni odolnosti povrchu desek proti poskrabani a
chemikaliim.

e A7 200x vétsi odolnost vici narazu
nez u skla - desky jsou témér
nerozbitné.

e Vynikajici houZevnatost v aplikacich,
kde je nezbytny vysoka provozni
odolnost a spolehlivost desek.

o Vysoka pfirozend propustnost svétla
u kazdé sily desek.

e Povrchovad Uprava HARD poskytuje
zvysenou vysokou odolnost proti
poskrabani, vandalismu a graffiti .

e Vyborna odolnost vi¢i chemikaliim.

UV OCHRANA & ODOLNOST PROTI
POVETRNOSTNIM VLIVUM

Marlon FSX je opatfen koextrudovanou vysoce odolnou absorpcni 2UV
vrstvou na obou stranach desky. Tato vrstva zabranuje prostupu UV
paprski do desky a nepropusti vice nez 98% skodlivého UV zafeni.

Rovnéz chrani desku proti dlouhodobym Gcinkim povétrnostnich vliva,
a proto je Marlon FSX idedlnim materidlem pro externi pouZiti, ato i v
extrémnich povétrnostnich podminkdach, protoZe si deska zachovava
pevnost a optickou jasnost po delsi dobu.

e Chrani osoby pod deskami pred
Skodlivym UV zarenim.

e Zvysena Zivotnost desky: zabranuje
Zloutnuti, chrani proti slabnuti a
sniZeni propustnosti svétla.

e |dedlni produkt pro externi poufZiti v
naroc¢nych klimatickych
podminkach.
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Vyhody materialu

VYNIKAJICI PROSTUP SVETLA & KONTROLA
SLUNECNIHO SVETLA

PIny polykarbonat Marlon FSX je dostupny v mnoha odstinech, barvach a
povrchovych Upravach a nabizi tak rdzné Grovné propustnosti a rozptylu svétla v
zavislosti na projektantovych poZadavcich.

Cira deska poskytuje vysokou optickou Cistotu a je tak ideadIni moznosti zaskleni
pro aplikace vyZadujici vysokou Uroven propustnosti svétla. V zdvislosti na sile
desky nabizi ¢iry Marlon FSX vyjimecnou svételnou propustnost mezi 80% a 92%.

Marlon FSX je dostupny také v ténovanych variantach vcetné bronzu, opalu,
zelené*, modré* a Sedé* a nabizi tak r(izné stupné slunecné kontroly, coZ vede k
chladnéjsimu vnitfnimu prostfedi. Zatimco prenos slunecného zafizeni je
redukovan, deska pokracuje v propousténi prirozeného svétla, ¢imz se snizuje
potieba umélého osvétleni, pomaha sniZovat naklady za energie a snizuje emise
CO, (*specidini provedeni - je vyZadovdno minimdini objedndvkové mnoZstvi).
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VYBORNE POZARNI VLASTNOSTI

Pozarni vlastnosti desek Marlon FS/FSX byly nezavisle
testovany. Nejnovéjsi certifikdty si vyZzadejte u svého
obchodniho zastupce.
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Vyhody materialu

NiZKA HMOTNOST & SNADNA
MONTAZ

Hmotnost plného polykarbondtu Marlon FSX je pouze poloviéni
oproti tabuli skla, takie manipulace a montdZz je mnohem
pohodInéjsi. Pevnost a tuhost desek Marlon FSX zvySuje moznou
rozte¢ podpér, desky jsou velmi Unosné, vysledkem je snizeny
pozadavek na nosnou konstrukci a zvyseni efektivity vyuZivani
zdrojl. Materidl je extrémné prakticky a mlze byt fezdn do
poZadovaného tvaru a rozméru, ¢imZ se minimalizuje mnoZstvi
odpadu.

Marlon FSX je opatfen 2UV ochrannou vrstvou na obou stranach
desky, coZz mize pomoci snizit montazni Cas a zbytecné ztraty pfi
nespravné instalaci.

FLEXIBILNI DESIGN

PInd polykarbonatova deska Marlon FSX poskytuje vynikajici
flexibilitu. MUZe byt Fezan, tvarovan za studena i za tepla bez
ztrdty ndrazové pevnosti nebo odolnosti, coz umoziuje
projektantim vytvofit zajimavd feSeni pro jasné, ptirodni
osvétleni vnitfniho prostredi. Je to idedlni feSeni pro zastfeseni
chodnikl, stfiSek, svétlikd, kopuli, autobusovych zastavek a
rdznych okének a prahledd.

Navic plny polykarbonat Marlon FSX muZe byt pouZit pfimo pro
sitotisk; hladky a rovny povrch je idedlni pro vinylovou adhezi.
M3 vynikajici kompatibilitu s lepenim a jeho odolnost proti
ndrazim a Skrabancdm z ného déld perfektni materidl pro
pouziti v oblastech s velkym provozem a aplikacich vietné
znacek, prodejnich stojant a skladovych doplrikd.

www.brettmartin.com

ZARUKA

Na Marlon FSX se vztahuje smluvni 10-letd zaruka na
poskozeni a svételnou propustnost. Na Marlon FS Hard se
vztahuje smluvni 10-letd zaruka na poskozeni a smluvni 5-
letd zaruka na propustnost svétla a povrchovou vrstvu. Na
daldi informace se zeptejte svého obchodniho zastupce.

BRETT
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Produktova rada

Rada Marlon FSX obsahuje 3 produkty:
Marlon FS cira prahledna plna deska bez UV
ochrany, Marlon FSX se silnou 2UV ochranou
na obou stranach desky a Marlon FS Hard s
odolnosti proti odéru a chemikaliim.

marlion marion marlon
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PLNY POLYKARBONAT BEZ UV FILTRU (BEZ UV OCHRANY)*

Marlon FS je prémiovd extrudovana plnd polykarbondatova
deska jejiz charakteristikou je vysoka odolnost proti narazu,
vynikajici pomér pevnosti k hmotnosti, optickd Cdistota,
svételnd propustnost, odolnost, flexibilni design, tepelnd
izolace a pozarni odolnost. Deska je vhodna do interiéru.

PInd polykarbondtova deska Marlon poskytuje vynikajici
moznosti zaskleni vzhledem k jinym materialim. Je dostupny
v Ciré barvé pro maximalni svételnou propustnost, Ciry se
strukturou* a fada odstind véetné bronzové, zelené*,
modré*, opalové* a Sedé* s dodatecnou slunecnou

kontrolou.
Barvy Cird, opal, bronz a specidly* véetné
a odstiny: zelené, modré a Sedé
Sitka: Sitky aZ do 2050 mm
Tloustky: 0.75,1,1.5,2,3,4,5,6,8,10, 12 & 15*mm
Moznosti*: Embosovany povrch, jednostrannd UV
ochrana, silnd adhezivni vrstva
Specidly*: Specidlni prahlednost, prasvitnost a

neprlhlednost jsou dostupné na vyzadani

Vaha desky: 3.6 kg/m2 (3 mm)

U-hodnota: 5.41 W/m2°K (3 mm)

*Na vyZdddni. Je vyZadovdno minimdlni objedndvkové mnoZstvi. Pro

dalsi informace kontaktujte svého obchodniho zdstupce. Dostupnost BRE T T
mdZe byt na nékterych trzich omezena. MA RT IN

Plastic Sheets
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PLNY POLYKARBONAT S 2UV OCHRANOU

Marlon FSX md koextrudovanou UV ochrannou vrstvu na obou
strandch desky, tim odfiltruje az 98% 3Skodlivého UV zéreni, jedna se
o idedlni produkt pro poufZiti v nejtézsich klimatickych podminkach
svéta. UV ochranna vrstva prodluzuje Zivotnost desky, zabranuje
Zloutnuti a chrani pred ztratou pevnosti. Kombinaci vysoké odolnosti
proti ndrazu a chemické odolnosti, nizké hmotnosti a vysoké
svételné propustnosti je Marlon FSX perfektni zasklivaci material pro
architektonicka zastreseni, vertikalni zaskleni a specialni aplikace.

Barvy Cira, opal, bronz a specialy * véetné

a odstiny: zelené, modré a Sedé

Sitka: Sitky a7 do 2050mm

Tloustky: 0.75,1,15,2,3,4,5,6, 8, 10, 12 & 15*mm
MozZnosti*: Embosovany povrch, silna adhezivni vrstva
Specialy*: Specidlni prahlednost, prasvitnost a

neprihlednost jsou dostupné na vyzadani
Véha desky: 3.6 kg/m2 (3 mm)
U-hodnota: 5.41 W/m2°K (3 mm)

*Na vyZdadani. Je vyZadovdno minimdlni objedndvkové mnoZstvi, Pro
dalsi informace kontaktujte svého obchodniho zdstupce.

uv

ODOLNY

PInd polykarbonatova deska
Marlon pfindsi  rdzné
limitované zaruky v ramci
produktové fady. Prosime, pro
dal$i informace kontaktujte
technické oddéleni.

marlonfs



Pro polykarbonat Marlon FS a Marlon FSX je na vyzadani* dostupna
silnd adhezivni vrstva (SAF), kterd je urena pro Spickové inZenyrské a
vyrobni projekty, kde je vyZadovana specialni ochrana béhem
opakovanych procesu, véetné vrtani, 3D frézovani, ohybani za tepla i
studena, tepelné tvarovani a fezani. Jinak maji desky béznou félii.

Polykarbondtové desky, které jsou pouzivany pfi téchto obtiznych
vyrobnich projektech, ¢asto prochazeji rGznymi nebo agresivnimi
mechanickymi procesy predtim, nez je vyroben konecny produkt. SAF
zajisti, Ze nase polykarbondtova deska odola témto velmi naroénym
vyrobnim procesiim a ochrani povrch pred poskrabanim a obrousenim
po celou dobu zpracovani.

VRCHOLNA OCHRANA DESKY

SAF je odolnd a mnohem téZsi fdlie, kterd zajistuje mimofadnou
povrchovou ochranu pro silnéjsi polykarbonatové desky (5-15 mm), se
pravdépodobnost poskrabani pti manipulaci, vyrobé ¢i skladovani. SAF
folie je aplikovana na obé strany desek tak, aby byla zajisténa
maximalni ochrana.

VYSOKA UROVEN PRILNAVOSTI

SAF félie nabizi 3x vy3si pfilnavost nez standardni folie, SAF z(stava na
misté a nedotéena béhem celého procesu vyroby. UdrZuje Groven
adheze a nabizi dostatecnou pfilnavost k opétovnému pouZiti v
pfipadé, Ze je treba folii odstranit. SAF fdlie nabizi dobrou
zpracovatelnost a je lehké ji odstranit, dokonce i po tepelném

TYPICKE POUZITI

« Ochrana stroje tvarovani bez zanechani zbytkd.
* Nadrze SAF félie je bez lepidla a umozniuje pouZiti polykarbondtovych desek
» Vlysokotlaké aplikace v oblasti strojniho inZenyrstvi pro tepelné ohybani a tvarovani za tepla. Navic je vhodna zejména pro

fezani, ohybani za studena a digitalni tisk. Povrch je Ciry, takZze nedojde

* V aplikacich, kde je vyZzadovéana vysokd pevnost
ke zhorseni optickych vlastnosti.

Polykarbonatové desky Marlon FS a Marlon FSX v kombinaci s
vyhodami SAF félie dosahuji vysoké odolnosti proti narazu pfi polovi¢ni

oy hmotnosti oproti sklu, vysokou propustnost pfirodniho svétla, optickou
Cistotu a odolnost vici odéru nyni nabizeji idedlni volbu pro Spickové
inZenyrské projekty.

VYHODY

* Vysoka prilnavost, 3x vy$si nez u standardni félie
* Vydrzi béhem zpracovani

* Vrcholna ochrana desky

* Dobra manipulovatelnost

* Zvy$end ochrana pfi narocném zpracovani

* Bez lepidla, pro poufZiti pfi ohybani za tepla a tepelného
tvarovani

* Funguje jako oboustannda ochranna vrstva

SILNA ADHEZIVN{ VRSTVA (SAF)

Barva fdlie: Prdhledna
Sitka folie: 2050 mm
Tloustka: Pro pouZiti na tloustku 2, 3, 4,5, 6, 8, 10, 12 & 15*mm

Produktovd fada:  Pro pouZiti na Marlon FS & Marlon FSX

*Pouze na vyZdaddni. PoZadovdno minimdlni objedndvkové mnoZstvi. Pro dalsi
informace kontaktujte svého obchodniho zdstupce.

BRETT
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www.brettmartin.com P|aStiC Sheets



PIné  polykarbonatové
desky  Marlon FSX
pFinasi rlzné omezené

zéruky v ramci
produktové fady. Pro
dalsi informace
kontaktujte svého

obchodniho zéstupce.

ODOLNOST CHEMICKA
VUCI NARAZU ODOLNOST

ODOLNOST PROTI ABRAZI (ASTM D 1003)

MATERIAL CYKLY OPTICKE ZMENY (%)

Bez Upravy 100 29.5
Uprava Hard 100 3-6
500 <12
1000 <20

marlon 'El;g

ODERU ODOLNA PLNA POLYKARBONATOVA DESKA

Marlon FS Hard je extrudovanad plna polykarbondtova deska
kombinovana s odéru a chemicky odolnou povrchovou Upravou.
Pevna a vysoce odolnad povrchova uprava odoldva skrabanciim,
vandalismu, grafitdm a fyzickym uUtokdm, kontaktu s Sirokou
Skdlou (isticich prostfedkl, organickych rozpoustédel a
korozivnich prvka.

Marlon FS Hard nabizi vybornou tvrdost pro oblasti, kde je
zasadni vysoky vykon a spolehlivost pfi vysoké propustnosti
pfirozeného svétla. V kombinaci s odolnosti vici rozbiti a tristéni
je tento materidl mnohem bezpecnéjsi nez sklo a déla z néj
idedlni feseni pro oblast dopravy v¢. autobusovych zastdvek,
dopravnich znacek, komercni proskleni, Skoly a dalsi verejné a
komeréni oblasti.

Barvy Cira a specialni * véetné opalu, bronz,

a odstiny: zelené, modré & Sedé

Sitka: Sitka aZ do 2050 mm

Tloustka: 3,4,5,6,8,10, 12 & 15*mm

Moznosti*: Jednostranna nebo oboustranna UV ochrana**

Specialy*: Specidlné prahlednd, prasvitnd & neprihlednd
varianta jsou dostupné na vyzadani

Véha desky: 3.6 kg/m2 (3 mm)

U-hodnota: 5.41 W/m2°K (3 mm)

*Pouze na vyzdaddni. PoZadovdno minimdlini objedndvkové mnoZstvi.
**Minimdlni objedndvkové mnoZstvi je poZadovdno u jednostranného UV. Pro
vice informaci kontaktujte svého obchodniho zdstupce.

marlonfs



Varianty produktu

PIny polykarbonat Marlon FSX je dostupny v Ciré, opalové a dalSich barevnych
odstinech, které nabizi rliznou Uroven propustnosti svétla, difuze svétla a
slunecného zareni. Je také dostupny ve varianté se strukturou, aby se zabranilo
oslnéni, nezddoucim pohledidm a zvySenému soukromi nebo snizeni viditelnosti
Skrabancd.

BARVY / ODSTINY

SVETELNA
BARVA POPIS PROPUSTNOST PRODUKT
Cira Podobna svételna propustnost sklu, hodnota mezi 90 - 92% pfirozeného Vysoka

denniho svétla. Idealni pro architekturu, vertikalni zaskleni, bezpecnost
a zabezpeceni, kde je vyZzadovana vysoka uroven prihlednosti.

Bronz Propustnost svétla mezi 50 - 53%. Idealni u projektu, kde neni Stredni
vyZzadovéna pruhlednost, ale stéle vyZzaduiji viditelné svétlo.

Opal Propustnost svétla 35%. Idedlni u projektd, kde neni vyzadovéna Stiedni
prihlednost, ale stale vyZaduji viditelné svétlo.

Povrchova struktura zabranuje oslnéni diky rovnomérnému rozlozeni Zalezi na odstinu
svétla po celé plose. Zabrariuje nezadoucim pohledim a zvy3uje
soukromi, snizuje viditelnost Skrdbanc. Vsechny barvy mohou byt

dodany s povrchovou strukturou.

Se strukturou

Diamantova Nabizi hlubsi, silnéjsi a rovnomérnéjsi diamantovou strukturu, specialné Zalezi na odstinu
struktura * navrzenou tak, aby poskytovala vybornou difizi svétla, aniz by byla

snizena odolnost viéi ndrazu. Dostupnad v iré, bronzové a modré, muze

byt pouZito pro zvyseni soukromi.

*Pouze na vyZdaddni. PoZadovdno minimdini objedndvkové mnoZstvi. Pro vice informaci kontaktujte svého obchodniho zdstupce.

PRODUKTOVA RADA
PRODUKT POPIS PRODUKTU
Marlon FS PInd polykarbondtova deska bez UV filtru (bez UV ochrany)

Marlon FSX Longlife PIna polykarbonatova deska s oboustrannou 2UV ochranou

PInd polykarbonatova deska s ochranou vrstvou na 1 nebo 2 stranach

Marlon FS Hard
arlon F> Har v(i&i odéru a chemikaliim

STANDARDN{ ROZMERY*

PRODUKT ROZMER DESKY (mm) TLOUSTKA DESKY

Marlon FS 1220 x 2440 3,4,5,6

1250 x 2500 0.75,1,1.5

2050 x 3050 2,3,4,5,6,8, 10, 12
Marlon FSX 1220 x 2440 3,4,5,6

2050 x 3050 2,3,4,5,6

2050 x 6110 2,3,4,5,6
Marlon FS Hard 2000 x 3000 3,4,5,6,8,10,12

Standardni rozméry v nabidce. Dalsi rozméry a tloustky jsou na vyzaddni. PoZadovdno minimdlni objednévkové mnoZstvi.

www.brettmartin.com
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Aplikace

Marlon FSX plna polykarbonatova deska nabizi feSeni pro Sirokou fadu aplikaci.

OCHRANA & BEZPECNOST

Muze byt pouZzito pro:

Ochranné hledi
Bezpecnostni zaskleni
Vézeriska okna
Ochranné kryty stroja
Prodejni zafizeni
Policejni stity &
Ochranné stity

Okna ve vlaku
Ochranné zébradli
Autobusové zastavky
Cistici prostory

STAVBA / ZASKLENI

Muze byt pouZito pro:

Zastreseni
Slunecéné zahrady
Kryté chodniky &
Strisky

Vertikalni zaskleni
Ochranné obrazovky
Zvukova bariéra
Vnitini prepazky
Svétliky

Skleniky
Pristresky na auto

marlonfs



TISK & VYLOHY ZPRACOVANI

MUze byt pouZito pro: Muze byt pouZito pro:
Vylohy Svétliky

Znaceni Chodniky

Svételna znaceni Hledi

Kryty plakatl Prodejni zafizeni
Lampy Policejni stity

POS Tvarované produkty
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UPOZORNEN/

Dodrzujte ndasledujici pokyny: PFfi manipulaci s plnym
polykarbondtem Marlon FS / FSX / Hard vidy noste rukavice.
Budte opatrni pfi manipulaci s deskami za vétrného pocasi.

PROVOZNI TEPLOTA

Marlon FS, Marlon FSX a Marlon FS Hard mohou byt instalovany
v mnoha rtznych aplikacich s rlznymi teplotami. Mechanické
vlastnosti materidlu zGstavaji stabilni pfi delSim provozu pfi
teploté v rozmezi od -20°C do +100°C, kratkodobé od -40°C do
+130°C.

SKLADOVANI & MANIPULACE

Marlon FS, FSX a FS Hard by mély byt skladovany horizontalné,
nejlépe na neabrazivnim, rovném, suchém povrchu; na
vhodnych podlozkach nebo dievénych paletdch o Sifce nejméné
100 mm s mezerami mezi tramky nepresahujicimi 500 mm.
Vyska stohu by neméla pfesdhnout 1 m. Desky rtiznych délek by
nemély byt skladovany na stejné paleté. Pokud je to mozné,
skladujte je vzdy uvnitf. Pokud se nejde vyhnout venkovnimu
skladovani, zvlasté pfi skladovani pfimo na misté stavby, mélo
by byt zajisténo bezpetné misto, daleko od provozu a
probihajici stavby. Desky skladované venku musi byt prikryté
reflexnim, neprihlednym a nepromokavym krytem. Zajistéte
vSechny kryty, abyste zabranili pronikdni slunecnich paprska,
vétru a desté.

REZANI
PIné polykarbonatové desky je snadné fezat pilou nebo fezat

standardnim vybavenim, co mate v dilné. Mlze byt zpracovan
béznou frézkou se standardnimi vysokorychlostnimi nastroji.

Uhel hibetu 20-25°

Rychlost 1800 - 2400 m/min, 600 - 1000 m/min | 100 - 500 m/min
Rychlost posuvu 19 - 25 m/min 19 - 25 m/min 0.1-0.5 mm/rev

1.5-2.5mm

* Zarezy nepriznivé ovlivriuji mechanické vlastnosti polykarbondtu a je treba se jim
vyhnout.

VRTAN(

K vrtani plnych desek Marlon FSX muZete pouZit kovové vrtaky
bez bez specialné brouseného bitu. Nepouzivejte fezné oleje.

—-:-_
T B

Rychlost 0.1-0.5 mm/rpm
Rychlost vrtaku 10 - 60 m/min

Zapustné upevnéni se nedoporucuje. Otvory by mély byt
minimalné 1,5 x pradmér otvoru od okraje desky. Pramér
otvoru by mél byt minimdlné o 6 mm vétsi nez drik
upevnovaciho prvku pro délky desky az 2 m a dalSimi 3 mm
na kazdy dalsi metr délky desky.

www.brettmartin.com
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FREZOVANI

Je snadné desky frézovat pomoci rucni frézky nebo na CNC
stroji. Marlon FSX lze obrabét na béznych frézkach se
standardnimi  vysokorychlostnimi  ndstroji. Zarezy maji
nepfiznivy vliv na mechanické vlastnosti polykarbondtu a je
tfeba se jim vyhnout, protoze v pozdé;si fazi dochazi k praskani.
Je dulezité, aby Cast, kterda ma byt obrabéna, byla bezpectné
uchycena, aby se zabranilo vibracim, které by vedly ke
Spatnému vysledku.

6-12mm pramér nebo méné Ca 24000 rpm

> 12mm Ca 18000 rpm

Pro zabranéni prehrati dilt jsou vyzadovany lehké fezy. Prehrati
polykarbondtu muZe zpUsobit napéti, které muze vést k
popraskani povrchu. Typické je chlazeni fezného nastroje a jeho
Casti pomoci stlaceného vzduchu, protoze také odstranuje
Spony. NepouZivejte fezné kapaliny, protoze to muze chemicky
poskodit polykarbonat.

[

e doporuceno pouzZivat nabrousené ndstroje; pouZijte
dvoubfitou frézku HSS, uzemnénou a nabrousenou se zpétnym
uhlem 12° nebo vice, Uspésné mohou byt pouzity i standardni
bity. U tenéich materialll jsou doporucovany frézky.

Vyhnéte se zapustnym kotvicim prvkim a vidy pouZivejte
zavitné prvky, pokud neexistuje alternativa. Otvory by mély byt
minimalné 1,5 x pramér otvoru od okraje desky.

OHYBANI ZA STUDENA

PIné desky Marlon FSX mohou byt snadno ohybény za studena.
Minimdlni pfipustny polomér pro ohybani za studena je
tloustka desky x 150. Pfi nizkych polomérech se v materialu
vytvari vysoké napéti, které snizuje chemickou odolnost. Pro
spravnou praxi je vhodné omezit minimdlni polomér na
tloustku desky x 175. To zahrnuje bezpeénostni koeficient pro
zvladnuti vlivi zplsobenych zakfivenim a environmentalnimi
zatéZzovymi faktory. NiZze uvedena tabulka zobrazuje
doporuéené minimalni poloméry pro rizné tloustky.

e
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vSechny tloustky do 10 mm vcetné.
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OHYBANI ZA TEPLA

Predsuseni neni normalné vyZzadovano. Doporucena teplota je
mezi 155°C a 165°C. Plocha materialu, kterd bude zahfivana,
musi byt pfiblizné 5x $irsi nez je tloustka desky. Tloustky do
4mm vcetné mohou byt ohybany pouze, kdyZ jsou zahfivany z
jedné strany. U tlousték nad 4 mm je nezbytné zahfivat z obou
stran. Méli byste se vyhnout ohybani ostrych vnitfnich rohd.
Vidy pouZivejte predchozi polomér, ktery se alespor rovnd
tloustce desky.

TEPELNE TVAROVAN|

NeZ zacnete tvarovat, je nezbytné odstranit kryci folii a predsusit
pti 120°C, aby byla odstranéna vlhkost. Nejucinéjsi jsou pece s
cirkulaci vzduchu a nastavitelnou teplotou; vzduch musi
cirkulovat mezi deskami. Stafi desky a skladovaci podminky
ovliviiuji dobu suseni. Skladovéni v suchu mizZe sniZit ¢as v peci
aZ na tretinu, néjaka testovani jsou obvykle nezbytna. Absorpce
vlhkosti zacne, jakmile klesne teplota desky pod 100°C, takze
tvarovani by mélo probéhnout okamzité po vysuseni desky.
Pozn. Marlon FS Hard pro tepelné tvarovani nedoporucujeme.

Tloustka desky Cas suseni *
(mm) pfi 120°C (hod)

0.75
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*PFiblizné: doba suseni se mize lisit v zavislosti na skladovani.

Marlon FS / FSX muZe byt tvarovan na jakémkoliv
standardnim vakuovém nebo tlakovém tvarovacim zafizeni.
Tvarovani maze probihat pfi teplotdch mezi 175°C a 200°C.
Kdyz teplota formy klesne pod 125°C, tvarované dily mohou
byt vyjmuty. Smrsténi formy bude mezi 0.5% a 1.0%.

VAKUOVE TVAROVANI

Komponenty, které jsou relativné jednoduché a mélké ve
formé, jsou tepelné tvarovatelné z ohfivané desky do
elastického stavu. VétSina prdmyslovych tlakovych a
vakuovych tvarovacich stroji je pro termoplasty vhodna.
Nejlepsich  vysledkd lze dosahnout u strojl, které
regulovatelné ohfivaji obé strany desky. Velkoplosné panely
a tlusté panely vyzaduji pfi ohfevu urcitou podporu tlaku
vzduchu, aby se zabranilo prohnuti. Patrice jsou vhodné pro
vakuové tvareni, matrice pro vakuové i tlakové tvareni. Pri
tlakovém tvareni je tfeba vzit v ivahu nasledujici body:

Pfedsuseni je zasadni, odstrante folii z desky.
Desky by mély byt umistény vertikalné a méla by byt
zachovana cirkulace vzduchu.
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* Predsuseni by mélo byt na priblizné 120°C a deska by méla byt
tvarovana rychle po vyjmuti z pece. Jakmile klesne okolni
teplota pod 100°C, deska zac¢ne znovu absorbovat vihkost.

* Pokud je materidl skladovan na suchém misté, doba suseni se
muZe zkrétit aZ na tfetinu.

* Predsuseni se mGzZe vynechat, pokud je poufzit rychly a
efektivni ohfev napf. infracerveny.

* Bezpecné uchyceni béhem tvarovani je zasadni, aby
nedochazelo ke smrstovani.

* Potfebna teplota pro tvarovani je mezi 175 - 200°C a méla by
byt plsobit na obé strany desky.

* Dily by mély zlstat ve formé do zchladnuti (pod 125°C) a
komponenty musi byt zcela tuhé pred vyjmutim z formy.

SPOJOVANI

Material muaze byt spojen pomoci nasledujicich lepidel: Epoxid,
Polyurethan, Hot Melt nebo silikonu. Zeptejte se svého
dodavatele lepidla na nejvhodnéjsi typ lepidla pro konkrétni
aplikaci. Rozpoustédla, jako je methylenchlorid, davaji dobrou
vazbu, ale mohou vést k praskani, a proto se nedoporucuji.

POTISK

Potisk pfimo na Marlon FSX je pravidelny proces. Pro dosazeni
nejlepsich vysledkd z uréitého nastaveni tisku bude nutné
experimentovat. Reverzni tisk se obvykle pouziva k udrZeni
lesklého povrchu na vnéjsim povrchu. To také umozZni pouziti
inkoustd, které nejsou UV stabilni.

Dukladné cisténi desky by mélo byt provedeno pred tiskem a
pri nékterych zplsobech tisku mize byt vyzadovan antistaticky
rezim. VétSina vyrobcl inkoustd a barev ma fadu inkoustl
uréenych specidlné pro plastové podklady. Chemicka
kompatibilita barev / inkoustd s polykarbondtem je
nejdullezitéjsi. Kompatibilitu inkoust peclivé ovérte a otestujte.

Doporuceni:

* Pred tiskem dukladné vycistéte polykarbonat

* Poutzivejte pouze doporucené barvy, inkousty a redidla
* Nemichejte rlizné barvy a inkousty

* Nenahrazujte toluen, xylen, acetat celulézy,
methylethylketony nebo jina rozpoustédla za doporucena
fedidla

e Zajistéte dobré vétrani béhem suseni

* Dodrzujte doporuéeni vyrobct barev / inkoustl vzdy,
zejména pokud jde o zdravi a bezpec¢nost

Tisk na Marlon FS Hard nelze realizovat, protoZe odolny
povrchovy povlak zabrariuje trvalému pfilnuti barvy / inkoustu.

CISTEN(

PFi ¢isténi pIné desky Marlon FS / FSX / Hard by mél byt pouzit
jemny mydlovy prostredek s vlaznou vodou a mékky cisty hadrik
nebo houbicka. K oplachu pouZivejte vyhradné cistou vodu.
Ethylalkohol mGzZe byt pouZit k odstranéni natérovych hmot a
jinych podobnych latek. VSe by mélo byt rychlo omyto a
nasledné okamZité oplachnuto.
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ROZMER DESKY OKNO RAM

Pouzijte tabulku nize, abyste si spocitali
pozadovanou mezeru pro desku Marlon FS /
FSX potfebnou pro roztaznost v zavislosti na
rozméru kridla.

Rém Zasklivaci lista

Okenni kridlo

Tepelna
roztaznost -
tolerance E
300-1000 _ Zasklivaci lista
17002000 | 6 Tepelna
2000-2300 foieenes G Hrana listy a
-tolerance E/2 —me>< " hioubka
23002700 8 .
2700-3000 “ < > Vnitini hloubka
I
E
TLOUSTKA DESKY T
s F
Nasledujici  grafy  oznacuji  poZadovanou
tlou§tktlx dvesky pro udrvzenl prtljhy?alu desky r‘la < 5 3
maximalné 50 mm a predpokladaji ukotveni v
ramu po celém obvodé. Po prvnim vypoctu - . -
efektivni plochy desky Ize vybrat poZzadovanou
tloustku pro dané zatizeni vétrem. Pokyny jsou
také k dispozici od BS5516. N <>
ER E2
Y VY

Vypocet efektivni oblasti desky

Al Al Al Al Al Al Al Al Al Al Al Al Al Al Al Al Al
0.75 Al A3 7 A7 A7 A7 A7 A7 A7 A7 A7 A

A A A A AR
A s
125 AL A A7 | A9

O N N N T Y P YR N I N B
N N 7 N 7 e s

Podle efektivni oblasti a predpokladaného zatizeni vyberte silu desky v mm

R s s | s 2
_---ﬂﬂﬂﬂﬂlﬂlﬂ-------
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Vlastnosti polykarbonatu Marlon FSX

TESTOVACH Pevnost v tahu

VLASTNOSTI METopA  HODNOTA JEDNOTKA Méreno na vstfikovanych zkusebnich vzorcich
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Mez kluzu 62.5 N/mm?

Maximalni sila 67 N/mm?

Mez pruZnosti 2430 N/mm?

Mez dmérnosti 28 N/mm?

Pevnost v tahu N/mm2

60
Napéti %

Svételna propustnost Marlon FSX DIN5036
Tepelna roztaznost

BARVA 0.75mm 1mm 1.5mm 2mm

5mm mm 8mm 10mm 12mm 15mm
’
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6
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Rozmérové zmény mm/m

Cira (S se strukturou) ---

Teplota °C

Tepelna propustnost - U-hodnota

o : o Pevnost v tahu v Modul ohybu v
T°”5(:nfn)es ¥ N('s&/"nrq'zFKs)x (Ws/m‘z,() zavislosti na teploté zavislosti na teploté
. E
> 4
=z
. sea | - | e =
B R z 5
5.41 g % s
. g 3
5 ST 2 10
©
5.13 ) g5
25 0 25 50 75 100 2

Teplota °C 225 0 25 50 75 100

Teplota °C

4.76
4.55
4.35
4.08

RoR e =

Chemicka odolnost Marlon FS Hard

ROZPOUSTEDLA MARLON FS HARD

Hmotnost Ethanol (90%) Dlouhodobd
Sklo (kg/m?

e/ L

1.80 Methylethylketon Dlouhodoba

Tloustka desky (mm)

0.75

2200 Kratkodoba Stiedni Dlouhodoba

20.00 odolnost odolnost odolnost
12.0 25.00 Pokles, zasadni Objevi se zhorgeni Zadny vliv, malé nebo
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14.4 m zmény ve fyzikélnich nékterych fyzikdlnich  Zadné zhorseni
: vlastnostech vlastnosti fyzikalnich vlastnosti
18.0 37.50

Pfi témér poloviéni hmotnosti oproti sklu nabizi plna
deska Marlon Uspory v manipulaci, prepravé a
instalaci.
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Generalni partner firmy

Brett Martin Plastic v CR a SR:
LANIT PLAST, s.r.o.
Hlubocinka 809

251 68 Sulice
www.lanitplast.cz
email: info@lanitplast.cz

For the latest information visit the company’s web site: o
anagement

www.brettmartin.com
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All reasonable care has been taken in the compilation of the information contained within this literature. All recommendations on the use of our products are made without guarantee as conditions of use are
beyond the control of Brett Martin. It is the customer’s responsibility to ensure that the product is fit for its intended purpose and that the actual conditions of use are suitable. Brett Martin pursues a policy of
continuous product development and reserves the right to amend specifications without prior notice. Marlon is a registered trademark of Brett Martin Ltd.

0716/4895





